Technischer Bericht Nr. 015-10052608

vom 2000-05-16

PRODUCT SERVICE

Auftraggeber:

Herstellungsort:

Gegenstand der
Begutachtung:

Prif-
spezifikation:

Aufgabe der
Begutachtung:

Prifergebnis:

BOSK-OKOmed
Altwiese 10

D-57250 Netphen

ROMO a.s
Mendlova 127

724 45 Fulnek
Czech Republic

Kartonzerkleinerer
OKO-finisher 650.3

EN 60335-1:1994

Prifung entsprechend der Prifspezifikation.

Das vorgestellte Gerat erfillt die Anforderungen der

Prifspezifikation. '

Dieser Technische Bericht darf nur in vollstindigem Wortlaut wiedergegeben werden. Die Verwendung zu Werbezwecken bedarf
der schriftlichen Genehmigung. Er enthélt das Ergebnis einer einmaligen Untersuchung an dem zur Priifung vorgelegten Erzeugnis
und stellt kein allgemeingiiltiges Urteil tiber Eigenschaften aus der laufenden Fertigung dar.

TUV PRODUCT SERVICE GMBH
Electrical Safety
Mergenthalerallee 27

65760 Eschborn

Telefon: +49 6196 9601-36; Fax: -29; E-Mail: gtumpach@tuvps.com

Technischer Bericht Nr. 015-10052608
TBGS01510052608.D0C
Projektleiter: Gregor Tumpach

2000-05-16
Seite 1 von 3



TOV

PRODUCT SERVICE

1 Geratebeschreibung
1.1  Funktion

Die Maschine ist fiir das Zerkleinern von Karton-Toilettenstuhleinsatzen,
-Bettpfannen, -Nierenschalen, -Sputumschalen mit Inhalt (Exkremente und
Toilettenpapier) einsetzbar und ist zum Anschluf3 an die Trinkwasser-
sowie an die Abwasserleitung vorgesehen.

Zur Reinigung der Maschine wird ein Desinfektionsmittel benutzt.

1.2 Technische Daten

Modell: OKO-FINISHER 650.3
Nennspannung: 230V~

Nennfrequenz: 50Hz

Nennaufnahme: 2. 2400W, 1100W Motor, 550W Pumpe
Schutzklasse: |

Schutzart: IP X3

Nenndrehzahl: Motor 1350 min™

Arbeitszyklus: 3min

2 Durchfiihrung der Priifung

Die Nachprifung fand in Eschborn, Abteilung ELS, aufgrund des
Auftragsschreibens vom 10. Februar 2000 statt.
Das zu bewertende Priifmuster wurde am 03. April 2000 eingereicht.

3 Fertigungsstittenbesichtigung

Bei der Fertigungsstattenbesichtigung zu beachten:

o Abkleben der verzinnten Flachen fiir den Schutzleiteranschluf® vor dem
Lackieren. Nach dem Lackieren darf die Zinnschicht nicht beschadigt sein.
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¢ Die Isolierstoffkappen im Deckel miissen durch Verklebung so gesichert sein,
dass sie nicht entfernt werden kénnen ohne ernsthaft beschadigt zu werden.

e Die Lampen- und Schalterverdrahtung im Deckel muss so abgebunden sein,
dass ein Verlagern und damit eine Uberbriickung der Kriech- und Luftstrecken
nicht gegeben ist.

e Das Abdriicken der Schlauche einschlieflich der Abwasserleitung bei der
Endkontrolle.

o Weil der Wasserschutz IPX3 wesentlich von der Montagequalitat abhangig

ist, sollen bei der Qualitassicherung MaBnahmen zur Uberpriifung des
Wasserschutzes vorgegeben werden.

4 Anmerkung

Die Maschine besitzt ein Kunststoffgehduse.

Die Deckelverriegelung entspricht der Katergorie 1 der EN 954-1:1996
(Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen).

Die Maschine ist mit einer Ruicklaufverhinderung nach prEN 1717 ausgestattet.

Die Zertifizierung erfolgt aufgrund des Gutachtens, vom 19. April 2000,
der ICU-Ingenieursconsulting Umwelt und Bau, Berlin.

Daraus geht Folgendes hervor:
Die Auswirkungen der Einspulung von zerkleinerten Einweg-Behéltern

in das Abwassersystem werden daher aufgrund der geringen Mengen
und Konzentrationen als unerheblich im Sinne der DIN 1986 eingeschétzt.

5 Zusammenfassung

Das vorgestellte Gerat erfillt die Anforderungen der Prifspezifikation. Gegen die
Erteilung des GS-Zeichens bestehen keine Bedenken.
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Projéleiter Gregor Tumpach
Electrical Safety SB
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